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2tolol &= 7|0{ 1, m/s / ft/s 20/66
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A2 UEF1EX)
AS EH £+F, £ dB(A) 94
22 &8 &, 2L, dB(A) 95
A2 YHW(F 2 EHX)
AR HZol Mol S ~Z, dB(A) 83
Z 1: EN 15027/A10 &|H A8 E3H(L, )22 ST 43 &4 W&,
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A E 2
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=4 20, m 2.4 4.8 7.2 9.6 12
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45 35 25
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100 75 60
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w=ATIEES, bar/psi
PIEINEIWSEATIEE S, bar/psi
EKBESEL 24mMMEE) , m
EFE5RIPEMMERT (Lx W x H), mm
E=, kg/lbs

L 1, m/s/ ft/s

45 2, m/s/ ft/s

FRM(ESRE)
HHER, 2E dB(A)

FBE, RIEME L, dB(A)

Ag (BAE2)
BEARITRIREES, dB(A)

E A RRIRERR AR

(L) £, & EN15027/A1.

20

65/17
230/3400
130/1900

12
1150x750x980
150/330

20/66

25/82

94
95

83

2 IBEEEMERES EN 15027/A1. IREEEMEN EREIEFREEF—1 1.0dB(A) WHESEITEE (FRERE) -

HERE
LRI E
1 2 3 4 5
HBRPHRNPMKE, m 3.4 4.4 5.5 6.5 7.5
R E, m 2.4 4.8 7.2 9.6 12
HBPHRERKRKE, m 5.8 9.2 12.7 16.1 19.5

hEFE CS 2512
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REYIEIRE, FRIE € ELIERFwrIREE K &KBTR.

SEEN SmEENFLEE.
(bar) 1 2 3 4 5
5 30 10 5 0 0
10 40 13 10 10 5
20 60 30 20 15 10
30 100 45 30 25 15
40 125 60 40 30 20
70 45 35 25
90 60 45 30
70 55 40
80 60 45
90 70 55
100 75 60

ER&EEREIY
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www.husqgvarnacp.como.
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PETUNJUK SIMBOL-SIMBOL

Simbol-simbol di mesin: Penerangan paras bahaya
AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat Amaran digredkan kepada tiga paras.
yang merbahaya jika tidak digunakan

dengan betul atau cuai, di mana boleh AMARAN!
menyebabkan kecederaan serius atau

membawa maut kepada pengguna atau

orang lain. AMARAN! Digunakan jika terdapat risiko
kecederaan serius atau kematian kepada

Sila baca arahan pengguna dengan teliti operator atau kerosakan kepada )
dan pastikan anda faham arahan sebelum persekitaran jika arahan dalam manual tidak

menggunakan mesin. diikuti.

Sentiasa memakai:
Topi keledar yang diluluskan

Pelindung telinga yang diluluskan
+ Pelindung mata atau visor
Topeng pernafasan

AWAS! Digunakan jika terdapat risiko

A kecederaan kepada operator atau kerosakan
kepada persekitaran jika arahan dalam
manual tidak diikuti.

Produk ini mematuhi arahan CE yang
berkaitan. NOTIS!

I NOTIS! Digunakan jika terdapat risiko kerosakan kepada

Simbol-simbol lain pada mesin merujuk kepada bahan atau mesin jika arahan dalam manual tidak diikuti.

kelayakan persijilan khas untuk pasaran-pasaran

tertentu.
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KANDUNGAN

Kandungan

PETUNJUK SIMBOL-SIMBOL

Simbol-simbol di MeSIN: ......ccccoviiiiiiiieeeeee
Penerangan paras bahaya ...........ccccoceiviiiiiiiiinieene
KANDUNGAN

Kandungan ...
PERSEMBAHAN

Pelanggan yang budiman, ...
GGl e
CS 2512 .o
APA DAN DI MANA?

Apakah yang terdapat pada gergaji dawai? .................
PENGENDALIAN

Peralatan perlindungan ...........ccccoeiiiiiiniiiciiiec e
Langkah-langkah keselamatan am .............cccccceeiene
PEMASANGAN

Memasang peralatan ..........cccooeeiiiiiiiein
MeNnCUCUK daWal ..........cccveriiiiiiiiieeie e
Peletakan air pendingin ..........cccooeiiiiiniic e
Sambungkan unit hidraulik .............ccccoeiiiini
MENGHIDUPKAN DAN MEMATIKAN

Sebelum memulakan ..........c.cccooeiiiiiiiini
Menghidupkan ..........cceeieiiiiiee e
MematiKan ........ccccoooiiiii e
Pembersinan ...
PENYENGGARAAN

Penyenggaraan ...........ccccocveiieiiiiiiniceeee
MENQGIS oeeiieiiiiie e
Pembaikan ...
DATA TEKNIKAL

CS 2512 o
Perisytiharan Kesatuan Eropah mengenai keakuran ...
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PERSEMBAHAN

Pelanggan yang budiman,

Terima kasih kerana memilih produk Husgvarna!

Kami berharap anda akan berpuas hati dengan produk anda
dan ia akan menjadi teman untuk tempoh yang panjang.
Pembelian salah satu produk kami memberi anda akses
kepada bantuan profesional untuk kerja-kerja pembaikan dan
servis. Jika peniaga yang menjual mesin kepada anda bukan
salah satu daripada pengedar kami yang sah, mintalah
alamat bengkel servis yang paling dekat daripada peniaga
itu.

Manual operator ini adalah dokumen yang penting. Pastikan
ia sentiasa mudah diakses di tempat kerja. Dengan mematuhi
kandungannya (penggunaan, servis, penyenggaraan dll)
jangka hayat dan nilai jualan semula mesin itu boleh
ditingkatkan. Sekiranya anda ingin menjual mesin ini,
pastikan pembelinya memperoleh sekali buku panduan
penggunanya.

Inovasi lebih daripada 300 tahun lamanya

Husqgvarna AB merupakan sebuah syarikat Sweden
berasaskan tradisi yang mempunyai sejarah sejak 1689,
apabila Raja Sweden Charles XI memerintahkan pembinaan
kilang untuk pengeluaran senapang lantak. Pada masa itu,
asasnya telah diwujudkan untuk kemahiran kejuruteraan di
sebalik pembangunan beberapa buah produk yang
terkemuka di dunia dalam bidang seperti senjata memburu,
basikal, motosikal, perkakas rumah tangga, mesin jahit dan
produk luaran.

Husqvarna merupakan peneraju global bagi produk kuasa
luaran untuk perhutanan, penyelenggaraan taman serta
laman dan kebun bunga, termasuklah peralatan memotong
dan alat berlian untuk industri pembinaan dan batu.

Tanggungjawab pengguna

Pemilik/majikan bertanggungjawab memastikan bahawa
operator mempunyai pengetahuan yang mencukupi tentang
cara menggunakan mesin dengan selamat. Penyelia dan
operator mestilah telah membaca dan memahami Manual
Operator. Mereka mesti menyedari tentang:

Arahan keselamatan mesin.
Jenis-jenis aplikasi dan had mesin.
Cara mesin digunakan dan diselenggarakan.

Perundangan kebangsaan boleh mengawal atur penggunaan
mesin ini. Pastikan undang-undang yang dikenakan di tempat
anda bekerja sebelum anda mula menggunakan mesin.

Penafian pengilang

Semua maklumat dan semua data dalam Manual Operator
diterima pakai pada masa Manual Operator dihantar kepada
pencetak.

Husqvarna AB mempunyai dasar perkembangan produk
secara berterusan dan dengan itu mengekalkan hak untuk
mengubah rekabentuk dan rupa produk-produk tanpa
pemberitahuan terlebih dahulu.
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Ciri-ciri

Nilai-nilai seperti prestasi tinggi, kebolehpercayaan, teknologi
inovatif, penyelesaian teknikal termaju dan pertimbangan
alam sekitar membezakan produk Husqvarna.

Beberapa ciri unik bagi produk anda diterangkan di bawabh.

CS 2512

Husqgvarna CS 2512 direka bentuk untuk digunakan
bersama-sama dengan unit hidraulik PP 455 E atau
Husqgvarna RC 455. Husqvarna CS 2512 merupakan gergaji
dawai yang berkuasa dan mudah digunakan dengan kapasiti
untuk kerja yang sangat besar, namun pada masa yang sama
cukup kompak dan mudah alih untuk kerja yang kecil. la
boleh digunakan dalam pelbagai cara, kedua-dua di atas
tanah dan dipasang pada dinding.

Reka bentuk CS 2512 yang telah difikirkan dengan
mendalam, iaitu roda pemacu diletakkan di bahagian output
mesin bermakna bahawa dawai itu sentiasa tegang walaupun
kuasa suapan rendah. Digabungkan dengan injap tekanan
yang boleh dilaraskan, ini memberikan kawalan yang tepat
untuk pemotongan dan prestasi yang tiada tandingan.

Mesin boleh digerakkan secara menegak dan mendatar, dan
pelbagai potongan boleh dibuat secara terus tanpa roda takal
luaran.

Peralatan gergaji lengkap terdiri daripada:
Sebuah gergaji
1 x kotak aksesori
1 x perengkuh 18 mm
1 x blok pengurangan tekanan
1 x getah tahan haus untuk roda magazin

1 x berus pembersihan



PERSEMBAHAN

Aksesori

Lembing air

Disambung kepada sambungan air pada gergaji dan
digunakan untuk memandu air pendingin ke dalam potongan
bagi mendinginkan dawai dan mengikat debu konkrit.

Roda takal

Roda pelahu Husqvarna direka bentuk untuk memandu
dawai dengan lancar dan secekap yang mungkin. Dengan
menggunakan roda takal, bilangan bucu tajam untuk
dipotong akan dapat dikurangkan, bermakna lebih banyak
kapasiti pemotongan digunakan untuk pembuangan bahan.

Berus pembersihan

Boleh disambungkan kepada hos air dan kemudian
digunakan untuk membersihkan mesin selepas digunakan.
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APA DAN DI MANA?

Apakah yang terdapat pada gergaji dawai?

1 Motor hidraulik 9 Penyambung air

2 Sambungan hos hidraulik 10 Roda getah

3 Roda pemacu 11 Bum dawai

4 Magazin dawai 12 Palang pengikat

5 Silinder magazin 13 Blok pengurangan tekanan
6 Pengadang 14 Roda swivel

7 Pemegang angkat 15 Roda pemandu

8 Skru pelarasan aras 16 Panduan Pengguna
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PENGENDALIAN

Peralatan perlindungan
Am

Jangan gunakan mesin melainkan anda dapat meminta
bantuan sekiranya berlaku kemalangan.

Kelengkapan pelindung peribadi

Anda mesti memakai kelengkapan pelindung peribadi yang
diluluskan apabilamenggunakan mesin. Kelengkapan pelindung
peribadi tidak boleh mencegah kecederaan tetapi boleh
mengurangkan kadar kecederaan. Dapatkan nasihat daripada
pengedar anda untuk pemilihan kelengkapan yang sesuai.

AMARAN! Penggunaan produk seperti
A pemotong, pengisar, penggerudi, bahawa
pasir dan bahan boleh menghasilkan debu
dan wap yang mungkin mengandungi bahan
kimia yang berbahaya. Periksa sifat bahan

yang ingin anda proses dan gunakan topeng
pernafasan yang sesuai.

Terdedah kepada bunyi bising untuk tempoh
yang lama boleh menyebabkan kecacatan
pendengaran kekal. Oleh itu, sentiasa
gunakan pelindungan pendengaran yang
diluluskan. Dengarkan isyarat atau jeritan
amaran apabila anda memakai perlindungan
pendengaran. Sentiasa tanggalkan
perlindungan pendengaran anda sebaik
sahaja enjin berhenti.

Sentiasa terdapat risiko kecederaan
remukan apabila bekerja dengan produk
yang mengandungi bahagian yang bergerak.
Pakai sarung tangan perlindungan untuk
mengelakkan kecederaan badan. Berhati-
hati kerana pakaian, rambut yang panjang
dan barang kemas boleh terperangkap di
dalam bahagian yang bergerak.

Sila baca arahan pengguna dengan teliti dan pastikan
anda faham arahan sebelum menggunakan mesin.

Perlu diingati bahawa anda, sebagai operator, yang
bertanggungjawab untuk tidak mendedahkan orang
awam atau harta benda mereka kepada kemalangan atau
bahaya.

Mesin mestilah sentiasa bersih. Tanda dan pelekat
mestilah dapat dibaca sepenuhnya.

Sentiasa gunakan akal budi

Anda tidak mungkin dapat meliputi setiap keadaan yang
mungkin anda hadapi. Sentiasa berhati-hati dan gunakan
akal budi anda.

Jika anda terperangkap dalam situasi yang anda rasa tidak
selamat, berhenti dan dapatkan nasihat pakar. Hubungi
pengedar anda, ejen servis atau pengguna yang
berpengalaman. Jangan cuba mana-mana tugas yang anda
tidak yakin!

Sentiasa memakai:
Topi keledar yang diluluskan
Pelindung telinga
Pelindung mata atau visor
Topeng pernafasan
Sarung tangan tugas berat dengan cengkaman padu.

Pakaian tugas berat yang ketat dan selesa serta
membenarkan pergerakan bebas sepenuhnya.

But dengan penutup jari keluli dan tapak tidak gelincir.

Peralatan perlindungan yang lain

AMARAN! Mesin ini boleh menjadi alat yang
merbahaya jika tidak digunakan dengan
betul atau cuai, di mana boleh menyebabkan

kecederaan serius atau membawa maut
kepada pengguna atau orang lain.

Jangan sekali-kali membenarkan kanak-
kanak atau orang lain yang tidak dilatih
dalam penggunaan mesin untuk
menggunakan atau menservisnya.

Jangan sekali-kali membenarkan orang lain
menggunakan mesin tanpa terlebih dahulu
memastikan bahawa mereka telah
memahami kandungan manual operator.

Jangan gunakan mesin jika anda letih,
mabuk atau setelah mengambil ubat yang
boleh menjejas penglihatan, telahan dan
koordinasi pergerakan anda.

PENTING! Mungkin terdapat percikan api
yang boleh memulakan api apabila anda
bekerja dengan mesin. Sentiasa pastikan

peralatan memadam kebakaran berada
berdekatan.

Alat Pemadam Api

Sentiasa mempunyai peti pertolongan cemas berdekatan
tempat anda bekerja.

Langkah-langkah keselamatan am

Bahagian ini menerangkan arahan keselamatan asas untuk
menggunakan mesin. Maklumat ini bukanlah pengganti
kepada kemahiran dan pengalaman profesional.

AMARAN! Pengubahsuaian tanpa
kebenaran dan/atau aksesori boleh
mengakibatkan kecederaan atau maut. Anda

ditegah membuat sebarang ubahsuai
kepada mesin tanpa kebenaran pembuat.

Jangan sekali-kali mengubah suai mesin ini
sehingga ia tidak lagi mengikut rekaan asal,
dan jangan menggunakannya apabila ia
kelihatan seperti telah diubah suai oleh
orang lain.

Jangan gunakan mesin yang rosak. Buat
pemeriksaan, penyenggaraan dan arahan
servis yang diterangkan dalam arahan
pengguna ini. Sesetengah penyenggaraan
mesti dikendalikan oleh pakar yang terlatih
dan berkelayakan. Lihat arahan di bawah
tajuk Penyenggaraan.

Sentiasa gunakan aksesori tulen.
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PENGENDALIAN

Keselamatan tempat kerja

AMARAN! Jarak keselamatan ke semua
A bahagian yang bergerak adalah sekurang-

kurangnya 1.5 m. Anda bertanggungjawab
untuk memastikan bahawa binatang dan

orang yang melihat tidak berada dalam
kawasan kerja.

Perhatikan persekitaran anda untuk memastikan bahawa
tiada apa-apa yang boleh menjejaskan kawalan anda
terhadap mesin.

Pastikan bahawa tiada sesiapa/tiada apa yang boleh
bersentuhan dengan peralatan pemotongan atau terkena
bahagian jika dawai terputus.

Lindungi kawasan kerja dengan pengadang yang sesuai
jika terdapat bahaya bahagian yang terserpih dari bahan
kerja. Lindungi dan kepung kawasan tersebut dan
pastikan bahawa tiada sesiapa boleh tercedera atau
bahan menjadi rosak.

Pastikan bahawa tiada paip atau kabel elektrik disalurkan

di tempat kerja atau di dalam bahan yang akan dipotong.

Periksa bahawa kabel elektrik di dalam kawasan kerja itu
tidak hidup.

Pastikan bahawa kawasan kerja cukup terang untuk
mewujudkan persekitaran kerja yang selamat.

Jangan gunakan gergaji dalam keadaan cuaca buruk
seperti kabus tebal, hujan lebat, angin kencang, teramat
sejuk dan sebagainya. Bekerja dalam keadaan cuaca buruk
adalah memenatkan dan boleh membawa kepada keadaan
yang berbahaya, contohnya permukaan yang licin.

Teknik kerja asas

Mesin ini direka bentuk dan dimaksudkan untuk
menggergaji konkrit, bata dan bahan-bahan batu yang
berlainan. Semua penggunaan lain adalah tidak wajar.

Mesin ini hanya dimaksudkan untuk digunakan bersama-

sama dengan Husqgvarna PP 455E atau unit yang
bersambung pada Husqvarna RC 455. Semua
penggunaan lain adalah dilarang.

Mesin dimaksudkan untuk digunakan dalam aplikasi
industri oleh operator yang berpengalaman.

Jangan ubah suai peralatan keselamatan. Periksa dengan
kerap bahawa ia berfungsi seperti yang sepatutnya. Mesin
tidak boleh dijalankan dengan peralatan keselamatan yang
cacat atau dibuka pemasangannya.

Sentiasa periksa bahawa pengadang dipasang dengan
betul sebelum memulakan mesin. Jangan sekali-kali
memotong tanpa menggunakan pengadang.

Jangan sekali-kali menggunakan dawai yang haus atau
rosak.

Hanya gunakan dawai yang disyorkan oleh pengilang.
Lihat arahan dalam seksyen "Data teknikal”.

Jangan sekali-kali memotong tanpa menggunakan air
pendingin. Dawai yang tidak didinginkan dengan baik
boleh menyebabkan segmen menjadi terlampau panas,
yang mengakibatkan keadaan haus yang lebih besar.
Dalam senario kes yang paling buruk, segmen boleh
menjadi longgar dari dawai dan mencederakan orang
yang berdekatan dengan gergaji.

Periksa bahawa semua pengganding, sambungan dan
hos hidraulik adalah dalam keadaan kerja yang
sempurna.
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Pastikan hos hidraulik dan pengganding bebas daripada
kotoran. Jangan menyalahgunakan hos.

Jangan gunakan hos yang telah terbelit, haus atau rosak.

Periksa bahawa hos disambungkan dengan betul pada
mesin dan bahawa pengganding hidraulik dikunci seperti
yang dimaksudkan sebelum memberikan tekanan kepada
sistem hidraulik. Pengganding dikunci dengan
memutarkan sarung luar pada pengganding betina
supaya slot bergerak menjauhi bola.

Periksa kebocoran pada mesin, pengganding dan hos
hidraulik setiap hari. Keadaan pecah atau kebocoran
boleh menyebabkan ”suntikan minyak hidraulik” di dalam
badan atau menyebabkan kecederaan fizikal serius yang
lain.

Jangan sekali-kali menanggalkan hos hidraulik tanpa
menutup sistem terlebih dahulu dan menanggalkan unit
hidraulik serta memastikan motor telah berhenti
sepenuhnya.

Jangan melebihi aliran atau tekanan minyak hidraulik
yang ditetapkan bagi alat yang digunakan. Tekanan atau
aliran yang berlebihan boleh menyebabkan keadaan
pecah.

Hos yang bertanda dan diluluskan sebagai bukan
konduktif elektrik mesti digunakan apabila menggunakan
alatan hidraulik di atas atau di sekeliling kabel elekitrik.
Penggunaan hos dengan jenis yang lain boleh
mengakibatkan kecederaan fizikal yang serius malahan
juga kematian.

Apabila menggantikan hos, hos yang bertanda "bukan
konduksi” mestilah digunakan. Hos hendaklah sentiasa
diperiksa dari aspek penebatan konduktif elektriknya
selaras dengan arahan khas.

Jalankan sistem hidraulik sehingga ia mencapai suhu
operasinya iaitu 30°C sebelum memulakan kerja
menggergaji untuk mengurangkan tekanan balikan dan
kesan kehausan yang lain.

Sentiasa pastikan anda mempunyai kedudukan kerja
yang selamat dan stabil.

Tandakan dengan jelas semua potongan yang akan
dibuat sebelum anda mula menggergaiji, rancanglah
perkara ini supaya ia dapat dijalankan tanpa
membahayakan orang atau mesin.

Jangan sekali-kali meninggalkan mesin tanpa
pengawasan dengan motornya sedang berjalan.

Jangan sekali-kali menggergaji dengan cara yang
menyebabkan anda tidak dapat mencapai berhenti
kecemasan di atas unit hidraulik atau butang berhenti
pada alat kawalan jauh. Lihat manual unit hidraulik.

Pastikan bahawa sentiasa terdapat seorang lagi yang
berdekatan apabila anda menggunakan mesin supaya
anda dapat meminta bantuan jika kemalangan berlaku.

Perhatikan dengan waspada apabila mengangkat. Anda

sedang mengendalikan bahagian berat yang bermakna
wujud risiko kecederaan jepitan atau kecederaan lain.

Pengangkutan dan penyimpanan

+ lkat peralatan semasa pengangkutan untuk mengelakkan
kerosakan dan kemalangan pengangkutan.
Sentiasa matikan kuasa unit hidraulik dan tanggalkan hos
pada unit gergaji sebelum menggerakkan peralatan.
Simpan peralatan di kawasan yang boleh dikunci supaya

ia berada di luar jangkauan kanak-kanak dan orang yang
tidak dibenarkan.



PEMASANGAN

Memasang peralatan

é AMARAN! Tanggalkan hos hidraulik.

AMARAN! Sentiasa letak kedudukan gergaji
A supaya anda dapat berdiri tanpa berhadapan
dengan risiko terkena dawai yang putus.
Pastikan bahawa tiada orang yang tidak
dibenarkan dapat mengakses kawasan kerja
semasa kerja memotong dijalankan. Terkena
dawai yang putus boleh mengakibatkan
kematian atau kecederaan diri yang serius.

Kerja memotong perlu dirancang dengan teliti sebelum
memasang gergaji supaya ia dapat dilakukan semudah yang
mungkin.

Husqvarna CS 2512 boleh dipasang untuk membuat
potongan mendatar atau menegak. Gergaji dipasang secara
berdiri jika anda ingin membuat potongan menegak.

Gergaji dipasang mendatar apabila potongan akan dibuat
pada ketinggian lantai dan apabila pemotongan itu dibuat di
lantai.

Mungkin perlu untuk menggerudi lubang bagi mencucuk
dawai melalui bahan yang akan dipotong.

Letakkan gergaji dalam kedudukan yang sesuai di hadapan
potongan yang dirancang. Apabila gergaji berada di
kedudukannya, ketatkan dengan menskru bolt pengikat.

Apabila gergaji telah diikat pada lantai, skru kaki pelaras
supaya gergaji berdiri tegak.

Ingatlah bahawa pusat graviti mesin (bulatan kelabu)
diletakkan di antara pasangan pertama dan kedua kaki
pelaras (pasangan kaki pelaras bertanda 1-3) dengan
potongan mendatar (A). Apabila memotong di bawah mesin,
adalah penting bahawa gergaiji diikat dengan baik dengan
bolt pengikat (b) kerana pasangan kaki pelaras 2 dan 3 mesti
digunakan. (Pasangan 1 kaki pelaras boleh diletakkan di
bahagian yang telah digergaji.) Jika gergaji tidak diikat
dengan baik ia akan terbalik apabila bahan yang menyokong
pasangan 1 kaki pelaras telah siap dipotong.

O @ )
a— | @ |OL__|
b
@) ¢ )
1 2 3

Jika perlu, pasang roda takal untuk membantu proses
pemotongan. Menggunakan roda takal mengurangkan
bilangan bucu tajam yang dawai mesti ditarik di sekelilingnya
dan pada masa yang sama mengurangkan kehausan pada
dawai kerana pemotongan kini lebih mudah. Menggunakan
roda takal juga membolehkan dawai dipandu dalam arah
yang berlainan tanpa perlu menggerakkan unit gergaiji.

Selain itu, gunakan roda takal untuk menangkap dawai
apabila menamatkan pemotongan.
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PEMASANGAN

Mencucuk dawai

NOTIS! Dawai yang digunakan mestilah sentiasa
digerakkan dalam arah yang sama seperti mana ia
digerakkan sebelum itu untuk mengelakkan kehausan yang
tidak perlu.

Pengadang boleh diangkat dengan mudah bagi
memudahkan pemasangan dawai. Sekarang cucuk dawai
seperti berikut:

1 Pastikan magazin dalam kedudukan min.

2 Letakkan dawai di sekeliling bahan kerja, mungkin melalui
lubang yang telah digerudi terlebih dahulu dan kembali ke

gergaiji.

3 Cucuk dawai melalui lubang melalui roda swivel dan
sekeliling beberapa set roda yang bersesuaian di dalam
magazin.

4 Laraskan unit roda pemacu mengikut bilangan set roda
yang digunakan di dalam magazin:

Longgarkan bahagian lengan dengan menskru tombol
melawan arah jam. Sekarang hidupkan unit roda pemacu
supaya lengan selari dengan tanda-tanda pada gergaiji.
Kunci unit roda pemacu dengan memusing semula
tombol.

Biasanya hanya satu set roda digunakan pada peringkat
pertama pemotongan.
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5 Cucuk dawai mengelilingi roda pemacu dan keluar
melalui lubang melalui roda swivel kedua. Roda swivel
boleh berputar dan dikunci dalam kedudukan yang
dikehendaki dengan memutarkan tombol bertanda (A).

(’\,
\.

=l

6 Sebelum sendi pada dawai disambungkan, dawai
mestilah dililit 1 hingga 2 pusingan bagi setiap meter yang
digunakan. Penting bahawa dawai dililit dalam arah yang
sama seperti ia diputar. Ini adalah untuk memberikan
kehausan yang sekata pada segmen berlian dawai.

7 Kunci dawai dengan pin. Jika tiada sarung akhir pada
dawai, ini mestilah disambatkan pada dawai. Sepasang
playar dawai yang khas mesti digunakan. Jika anda tidak
pasti tentang model yang perlu anda gunakan, hubungi
pengedar Husqgvarna anda.

8 Apabila dawai dihalakan dengan betul, ia perlu bergerak
melalui mesin seperti dalam rajah di bawah:




PEMASANGAN

Peletakan air pendingin

NOTIS! Supaya air mendinginkan dawai seperti yang
dimaksudkan semasa memotong, adalah penting untuk
melaraskan kedudukan air pendingin semasa bahan
dipotong. Ingatlah untuk sentiasa menghentikan mesin
apabila anda melakukan perkara ini.

Husqvarna CS 2512 dilengkapi dengan dua buah salur keluar
untuk air pendingin. Secara idealnya, lembing air Husqvarna
boleh disambungkan padanya. Lembing air akan diletakkan
di tempat dawai memasuki konkrit. Dengan cara ini dawai
membawa air dengannya ke dalam potongan, yang
menghasilkan ikatan debu konkrit dan dawai didinginkan
dengan cekap.

WATER

Sebagai tambahan kepada air pendingin dari lembing air,
dawai dibilas oleh dua roda swivel pada mesin. Ini adalah
untuk menjaga dawai sebersih yang mungkin, yang
membolehkan gergaji berfungsi dengan kehilangan geseran
yang semakin berkurangan dan kecekapan yang lebih tinggi
apabila dawai menjadi lebih bersih.

Sambungkan unit hidraulik

Apabila gergaji dipasang dengan tepat, ia seharusnya
disambungkan pada unit hidraulik. Husqvarna CS 2512
direka bentuk untuk digunakan bersama dengan Husqvarna
PP 455 atau Husqvarna RC 455.

1 Periksa bahawa unit hidraulik disambungkan kepada
kuasa.

2 Sambung air pendingin kepada motor pada unit hidraulik.

3 Periksa bahawa paparan pada alat kawalan jauh
menunjukkan "CONNECT HOSE BUNDLE”. Jika tidak,
ikuti arahan dalam manual Operator untuk PP 455E atau
RC 455.

4 Pasangkan blok pengurangan tekanan pada unit hidraulik
seperti yang dinyatakan dalam arahan pada blok.

5 Sambungkan kedua-dua hos hidraulik yang lebih kecil
pada blok pengurangan tekanan. Hos dalam berkas hos
bertanda dengan cakera merah oleh pengganding
hendaklah disambungkan kepada hos pada blok
pengurangan tekanan yang juga dilengkapi dengan
cakera.

6 Kunci pengganding dengan memutarkan sarung pada
pengganding supaya slot bergerak menjauhi bola.

7 Pasangkan kedua-dua hos yang disambungkan kepada
blok pengurangan tekanan kepada hos pada silinder
suapan di gergaji. Hos dalam berkas hos bertanda
dengan cakera merah oleh pengganding hendaklah
disambungkan kepada hos pada gergaji yang juga
dilengkapi dengan cakera.

8 Sambungkan hos air pada air masuk pada gergaji.

9 Pasangkan kedua-dua hos hidraulik besar pada unit
terlebih dahulu dan kemudian pada sambungan motor
gergaji. Kunci pengganding dengan memutarkan sarung
pada pengganding supaya slot bergerak menjauhi bola.

Jika pengganding tersekat semasa pemasangan, ia perlu
ditanggalkan sepenuhnya sebelum dipasang semula.

Pastikan bahawa pengganding pada hos yang tidak
digunakan tidak terletak secara langsung di atas tanah.

Sentiasa pastikan pengganding dalam keadaan yang
sebersih mungkin. Pengganding yang bersih tahan lebih
lama.
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MENGHIDUPKAN DAN MEMATIKAN

Sebelum memulakan

Kepung kawasan yang akan dipotong supaya orang yang
tidak dibenarkan tidak tercedera atau mengganggu
operator.

Pastikan bahawa semua hos hidraulik dan sambungan
mantap dan disambung dengan betul, dan bahawa

pendinginan air disambung dengan betul dan dihidupkan.

Menghidupkan

NOTIS! Supaya air mendinginkan dawai seperti yang
dimaksudkan semasa memotong, adalah penting untuk
melaraskan kedudukan air pendingin semasa bahan
dipotong. Ingatlah untuk sentiasa menghentikan mesin
apabila anda melakukan perkara ini.

Apabila semua peralatan telah dipasang pemotongan boleh

bermula. Supaya gergaji dapat memotong dengan secekap

mungkin, ia perlu dimulakan seperti berikut:

1 Tutup injap pada blok pengurangan tekanan dengan
memutarkan tombol melawan arah jam sehingga ia
berhenti dan kemudian dua putaran balikan.

2 Mulakan motor elektrik dengan menekan sekali pada
butang hijau kawalan jauh.

/\v V/\

3 Tetapkan aliran suapan pada unit kepada maksimum
dengan memutarkan kawalan pada alat kawalan jauh
mengikut arah jam.

/\v V/\

4 Tegangkan dawai dengan teliti dengan memusing tombol
pada blok pengurangan tekanan mengikut arah jam
sehingga dawai ditegangkan secukupnya. Sentiasa
pastikan dawai terletak dengan betul di dalam semua
roda pada gergaji.
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5 Mulakan pemacu dawai dengan memutarkan kawalan
untuk putaran motor pada alat kawalan jauh mengikut
arah jam.

/\v V/\

[e}ye}

4@ O
10 © o8

6 Dengan berhati-hati, tingkatkan kelajuan motor dengan
memutarkan kawalan untuk putaran motor. Tekanan kerja
yang sesuai apabila memotong biasanya terletak antara
100 dan 130 bar tetapi bergantung pada berapa banyak
set roda yang digunakan di dalam magazin, berapa
banyak dawai digunakan dan kekerasan bahan yang akan
dipotong.

7 Apabila bahan dipotong, tekanan kerja jatuh, yang
ditunjukkan pada paparan, dan magazin pada masa itu
hendaklah ditegangkan. Lakukan perkara ini dengan
memusing tombol pada blok pengurangan tekanan
mengikut arah jam.

8 Tegangan output pada magazin ditunjukkan oleh
penunjuk pada mesin (ditunjukkan dalam kedudukan
min). Apabila silinder magazin ditegangkan sepenuhnya,
mesin mesti dihentikan dan dawai mesti dililit di sekeliling
set roda yang baru. Kemudian terus memotong seperti di
atas.

Mematikan

Turunkan kelajuan pada dawai dan biarkan motor
berhenti sepenuhnya.

Matikan motor elektrik dengan menekan butang hijau
kawalan jauh.

Menanggalkan gergaji
Tanggalkan kabel masuk daripada unit hidraulik.

Tanggalkan hos hidraulik dan hos air daripada unit
gergaji.
Lipat lengan magazin.

Langkah-langkah lain dilakukan dalam susunan terbalik
berbanding dengan pemasangan.

Pembersihan

NOTIS! Jangan gunakan pembersih tekanan tinggi untuk
membersihkan gergaji.

Gergaji harus dibersihkan setelah pemotongan selesai.
Membersihkan semua peralatan gergaji adalah langkah yang
penting. Menanggalkan hos air daripada lengan pangsi
adalah langkah yang bijak dan gunakannya untuk mencuci
unit gergaji. Jika perlu, anda juga boleh menggunakan berus
pembersihan yang dibekalkan atau sebagainya untuk
membersihkan peralatan. Jangan gunakan pembersih
tekanan tinggi untuk membersihkan gergaji.



PENYENGGARAAN

Penyenggaraan

AWAS! Pemeriksaan dan/atau
penyelenggaraan perlu dijalankan dengan

memutuskan sambungan hos hidraulik.

Pengguna hanya boleh menyenggara dan melakukan kerja
servis yang diterangkan dalam Buku Panduan Pengguna ini.
Kerja-kerja lain yang lebih besar mesti mesti dijalankan oleh
bengkel servis yang sah.

Selain penyelenggaraan harian seperti pembersihan dan
pelinciran, mesin mesti diservis. Selepas kerja pemotongan
selama 50 jam, mesin perlu diservis di bengkel Husqvarna
yang bertauliah. Gergaji kemudiannya perlu diservis selepas
setiap 100 jam operasi. Servis penting dijalankan supaya
sebagai pengguna anda mempunyai mesin yang bekerja
dengan berkesan untuk tempoh yang lama.

Menggris

Supaya dawai dapat berfungsi dengan kadar geseran yang
sangat rendah, gandar magazin hendaklah diisi dengan gris
Isikan dengan gris selepas setiap 5 -10 jam operasi. Gunakan
Petroleum Kanada OG2 atau gris yang serupa.

Pembaikan

AWAS! Semua jenis pembaikan hanya boleh

A dilakukan oleh tukang yang dibenarkan. Ini
supaya operator tidak terdedah kepada
risiko yang besar.
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DATA TEKNIKAL

CS 2512

Hidupkan roda pemacu (dengan PP 455), kW

Aliran minyak hidraulik, I/min / gpm
Tekanan hidraulik maksimum, bar/psi

Tekanan hidraulik disarankan maksimum apabila memotong, bar/psi

Panjang dawai maksimum di dalam magazin (2.4 m/set roda), m

Dimensi, pemegang dilipat ke dalam dan pengadang dilipat ke bawah (P x L x T), mm

Berat, kg/lb
Gear kelajuan dawai 1, m/s / ka/s
Gear kelajuan dawai 2, m/s / ka/s

Emisi bunyi (lihat Nota 1)
Tahap kuasa bunyi, diukur dalam dB(A)
Tahap kuasa bunyi, dijamin Ly dB(A)

Tahap bising (lihat Nota 2)

Paras tekanan bunyi di telinga operator, dB(A)

20

65/17
230/3400
130/1900

12
1150x750x980
150/330

20/66

25/82

94
95

83

Nota 1: Emisi bunyi kepada persekitaran diukur sebagai kuasa bunyi (Lya) menurut arahan EN 15027/A1.

Nota 2: Paras tekanan hingar menurut EN 15027/A1. Data yang dilaporkan untuk paras tekanan hingar mempunyai penyebaran
statistik tipikal (sisihan piawai) sebanyak 1.0 dB(A).

Kapasiti magazin

Bilangan pasangan roda magazin

1 2 3 4 5
Panjang MIN. di dalam mesin, m 3,4 4.4 55 6,5 7,5
Panjang serapan, m 2,4 4,8 7,2 9,6 12
Panjang MAKS. di dalam mesin, m 5,8 9,2 12,7 16,1 19,5

Tegangan di dalam dawai CS 2512

Dimulakan.

Operasi normal, dioptimumkan untuk hayat dawai.

Kelajuan pemotongan yang cepat, risiko hayat dawai yang pendek dan penyambung pecah.

Dawai yang disarankan

. Bilangan takal yang digunakan pada lengan magazin dawai.

Tekanan silinder (bar)

1 2 3 4 5
5 30 10 5 0 0
10 40 13 10 10 5
20 60 30 20 15 10
30 100 45 30 25 15
40 125 60 40 30 20
50 70 45 35 25
60 90 60 45 30
70 70 55 40
80 80 60 45
90 90 70 55
100 100 75 60

Untuk mendapatkan maklumat lanjut tentang alat berlian yang berbeza (dawai) daripada Husqvarna, hubungi pengedar
Husqvarna anda atau layari laman web Husqvarna, www.husqvarnacp.com.
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DATA TEKNIKAL

Perisytiharan Kesatuan Eropah mengenai keakuran

(Terpakai di Eropah sahaja)

Husqvarna AB, SE-433 81 Géteborg, Sweden, tel: +46-31-949000, mengisytiharkan di bawah kebertanggungjawaban tunggal
bahawa Husqvarna CS 2512 bertarikh dari nombor siri 2010 dan ke atas (tahun dinyatakan dengan jelas di atas plat penarafan,
diikuti dengan nombor siri), mematuhi keperluan COUNCILiS DIRECTIVE:

pada 17 Mei 2006 "berhubung dengan mesin” 2006/42/EC.
Piawai-Piawai berikut telah digunakan: EN ISO 12100:2010, EN 15027/A1:2009, EN 982/A1:2008.
Géteborg 26 Januari 2012

N

Anders Stroby
Naib Presiden, Ketua Pemotong Berkuasa dan Peralatan Pembinaan Husqgvarna AB

Wakil sah untuk Husqgvarna AB dan bertanggungjawab terhadap dokumentasi teknikal.
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HUONG DAN VE KY HIEU

Ky hiéu trén may cwa:

CANH BAO! May cua nay co thé nguy
hiém néu s dung bat can ho&c khong
ding céch, co thé gay trong thuwong hodc
tlr vong cho nguwdi st dung hodc nhirng
nguwdi khac.

Hay doc ky sach hwéng déan st dung va
chéc chan ban da hiéu rd nhirng chi dan
trwdc khi str dung may cuwa nay.

Hay luén ludn mang:

* Mii bdo ho tiéu chuén

e Bao vé tai tieu chuan

* Kinh bdo hd ho&c tm che mét
e Mat na dwdng khi

San pham nay phu hop véi qui dinh hién
hanh cla EC.

Nhirng ky hiéu/dé-can khac trén thiét bi chi nhirng
chirng nhan dic biét theo yéu ciu ctia mét sé thi

treéng.

58 - Tiéng Viet

Giai thich vé cac mrc nguy hiém
Cac canh bao dwoc chia thanh ba mirc do.

CANH BAO!

CANH BAO! Bwoc str dung néu c6 nguy
co xay ra trong thwong hoac tir vong cho
ngwi str dung hoac thiét hai cho moi
trwong xung quanh néu khong lam theo
hwéng dan trong sach hwéng dan s
dung nay.

CAN THAN!

CAN THAN! Bwoc str dung néu cé nguy
co xay ra thwong tich cho ngwei str dung
hoac thiét hai cho méi triwd’ng xung quanh

néu khéng lam theo hwéng dan trong sach
hwéng dan st dung nay.

CHU Y!

CHU Y! Buoc st dung néu c6 nguy co gay hong hoc vat
liéu hodc may cwa néu khong lam theo hwéng dan trong
sach hwéng dan str dung nay.




MUC LUC

Muc luc
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TRINH BAY

Thwa quy Khach hang,
Xin cdm on ban da chon san pham ctia Husqvarnal

R4t mong ban sé& hai ldng vé& sédn pham nay va né sé cung
ban ddng hanh trong mét thoi gian dai. Khi mua san pham
clia chung toi, ban sé& dwgc chuyén vién clia chung téi gitp
d& stra chiva va bao tri. Néu ngudi ban may cwa cho ban
khéng phai 1a mét nha phan phéi dwoc chung t6i Gy quyén,
ban hay yéu ciu ho cho biét dia chi co s& bao tri gan noi
ban & nhét.

Sach hwdng dan sir dung nay 1a mét tai liéu quy. Hay dam
bao ban ludn ¢ sén sach nay tai noi lam viéc. Bang cach
lam theo sach (st dung, sra chi¥a, bao tri, v.v.) ban c6 thé
gia ting tudi tho va gia tri ctia thiét bi. Néu ban ban thiét

bi nay, hdy nhé chuyén cho ngwdi mua tap sach huwéng
dan st dung.

Hon 300 nam ddi méi

Husqvarna AB la médt cong ty ctia Thuy dién dwoc xay dwng
trén nén tang cla mot truyén théng khéi dau tv nam 1689,
khi Vua Thuy Dién Charles XI ha I&nh xay dwng mét xi
nghiép san xuét sung hda mai. Vao thdi d6, nén tang cho
nhing k§ ndng san xuét d& dwoc hinh thanh dang sau sy
phat trién clia mot sé san pham hang dau thé gidi trong
nhirng linh vre nhw vii khi s&n ban, xe dap, xe gén may,
thiét bi gia dung, may may va cac san phdm ngoai troi.

Husqvarna la nha san xuét hang dau thié giéi vé cac san
ph&m ngoai troi chay dién danh cho Iam nghiép, bao tri
trong céng vién, cham séc bai cé va vuwon cay, cling nhw
thiét bj cat va cong cu kim cwong cho nganh xay dung
va da quy.

Trach nhiém cua ngwei str dung

Nguoi s& hiru/str dung c6 trach nhiém dam bao nguoi van
hanh co du kién thire vé cach str dung may cwa an toan.
Ngwoi giam sat va ngwoi van hanh phai doc va hiéu

rd Sach hwéng dan st dung. Ho phai biét:

e Huwéng dan an toan ctia may cua.

e Toan bd cac trng dung va gi¢i han clia may cuwa.

e Cach slr dung va bao tri may cua.

Luat quéc gia co thé quy dinh viéc st dung may cua nay.
T[m hiéu vé& luat hién hanh tai noi ban 1am viéc trwdc khi bat
dau st dung may cua.

Bao Iwu ctia nha san xuat

T4t ca thong tin va di¥ liéu cé trong Sach hwéng dan st
dung nay cé thé ap dung dwoc tai thdi diém Sach hwéng
dan sr dung dwoc gi di in.

Céng ty Husqvarna AB chu truong khong ngirng phat trién
san pham, do dé gitr quyén thay déi thiét ké vé kiéu dang
san phadm ma khong phai théng bao trwédc.
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Dic diém
Céc gia tri nhw hiéu suét cao, dd tin cay, cdng nghé cai tién,

giai phap ky thuat nang cao va can nhic vé mai trwéng
la nhirng gia tri ndi bat & san phdm ctia Husqgvarna.

M6t s6 déc diém ddc dao & san phdm cla ban dwoc mé ta
bén dudi.

CS 2512

Husqvarna CS 2512 duoc thiét ké dé siv dung véi thiét bi thay
Iwc PP 455 E hoac Husqvarna RC 455. Husqvarna CS 2512
l& may cwa day virng chac va dé sir dung véi cong suét

lam viéc thwe sw I6n, ddng thdi con nhé gon va di dong cho
nhirng viéc nhd. Cé thé str dung may cwa theo nhiéu cach,
ca trén mat dat va 1ap vao twong.

Thiét k& dwoc tinh toan can nhéc ky lwéng ctia CS 2512,
trong d6 banh truyén déng dwoc dét 1én phia ngoai cia may
cho phép day ludn dwoc cang ké ca khi lwc dan tién thap.
Két hop véi van &p suét cé thé diéu chinh cho phép kiém
soat chinh xac thao tac cat va mang lai hiéu suét tbi wu.

Co thé Iap rap may cwa theo ca chiéu ngang va doc va co
thé thwe hién nhiéu lat cat trwc tiép ma khéng can ding dén
banh pu-li bén ngoai.

Toan bd thiét bi cwa bao gom:
e Mot chiéc cua

e 1 xhop phu kién

e 1xcolé18 mm

e 1 x thanh chan giam ap

e 1 xday cao su chédng mon du phong cho banh xe trong
khoang may

e 1 x ban chai lam sach



TRINH BAY

Phu kién
Cay giao nwéc

Puoc ndi véi cac mdi ndi dan nwée trén cwa va dung dé
dan nwéc lam mat vao vét cat nham lam mat day va gan ket
bui bé tong.

Banh pu-li

Cac banh réng chay khéng ctia Husqvarna duoc thiét ké
dé& dan day chay tron tru mét cach hiéu qua nhat cé thé.
Nh& st dung cac banh pu-li, ¢é thé giam duoc sb lwong
géc sac nhon can cat got xung quanh, diéu nay cho phép
danh nhiéu céng suét cit hon cho viéc loai bd vat ligu.

Ban chai lam sach

C6 thé ndi v&i voi nwéc sau d6 dung dé lam sach may cua
sau khi st dung.
T
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CAC BO PHAN?

Cac bd phan bén ngoai may cwa day?

1 Méto thay lwc 9 Kep ndi nwéc

2 Ong ndi voi thay lwc 10 Banh cao su

3 Banh truyén dong 11 Thanh gidng day

4 Khoang chiva day 12 Dam neo

5 Xilanh khoang may 13 Thanh chan gidm ap

6 BO phan bao vé 14 Banh quay

7 Quai xach 15 Banh dan hwdng

8 Vit diéu chinh dd cao 16 Sach hwéng dan s dung
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VAN HANH

Thiét bj bao hé

Téng quat

Khéng st dung may trir khi ban co thé goi ngudi gitip
do trong trwong hop co tai nan.

Trang thiét bj bao hd lao déng

Ban phai st dung trang thiét bj bao ho lao déng tiéu chuén
khi str dung may cua. Trang thiét bi bdo ho lao ddng khong
thé loai trir rdi ro bi thwong tich nhung né sé giam thiéu
mrc thwong tich khi xay ra tai nan. Hay yéu cau nha phan
phéi noi ban & giup chon ding trang thiét bi.

CANH BAO! Str dung cac san pham nhw may
cat, may nghién, khoan, danh béng bang
cat hoac tao vat liéu cé thé tao ra bui va hoi
nwéc cé thé chira cac chit doc hai. Hay
kiém tra tinh chat cta vat liéu ban dinh xt
ly va str dung mat na dwéng khi thich hop.
Tac dong lau dai cha tiéng on c6 thé dan toi
diéc vinh vién. Vi vay, ban hay luén mang
bao vé tai tiéu chuan. Lang nghe tin hiéu
canh bao hoic tiéng la hét khi ban dang
deo bao vé tai. Luon thao bao vé tai ngay
khi dong co’ ngirng.

Ludén cé nguy co’ xay ra thwong tich do va
dap khi lam viéc véi cac san pham c6 chira
b6 phan chuyén déng. Peo ging tay bao ho
dé tranh thwong tich cho co thé. Hay can
than vi quan ao, téc dai va dé trang strc

c6 thé bi vieéng vao cac bé phan chuyén
dong.

Hay ludén ludn mang:

e M bao ho tieu chuan

e Bao vé tai

 Kinh bao hd hoac tdm che mat
e Mat na dwdng khi

e Gang tay bam chat, chac chan, ding cho cong viéc
nang

* Quén 4o gon gé, bén chac va thodi mai cho phép
clr dong dé dang thuan tién

e Ung co6 mii 16t thép va dé khong truot

Trang thiét bj bao hd khac

QUAN TRONG! C6 thé phat ra tia Itra
gay chay khi ban lam viéc v&i may cwa.
Hay luén chuan bj san sang trang thiét
bi chira chay.

e Binh chira chay

e Hay luén dé& mot tui ciru thwong ké can.

Cac bién phap an toan chung

Phan nay mé ta cac hwéng dan an toan co ban cho viéc sty
dung may cwa. Thong tin nay sé khéng thé nao thay thé cho
k§ nang chuyén mén va kinh nghiém.

e Hay doc k§ sach hwéng dan st dung va chac chan
ban d3 hiéu ré nhirng chi dan trwéc khi st dung may
cwa nay.

e Hay nhé& réng chinh ban, ngwdi van hanh, 18 ngudi chiu
trach nhiém dam bao khéng dé xay ra tai nan hodc méi
nguy hiém cho moi ngwdi hodc tai san cla ho.

e Phai gitr sach may cwa. Bi&n bao va nhan dan phai
hoan toan hop €.

Hay luén str dung 6¢ phan doan

Khéng thé dé cap hét moi tinh hubng c6 thé nghi ra ma ban
phai (rng phé. Ban phai ludn can than va s dung éc phan
doan cda minh.

Néu ban & trong mét tinh hudng ma ban cam thay khéng an
toan, thi hay dirng lai va héi y kién chuyén vién. Hay lién hé
v&i nha phan phdi, dai ly bao tri hodc ngwoi ste dung co kinh
nghiém. Birng ¢b lam viéc gi ma ban cdm thay khéng chéc!

C CANH BAO! May cwa nay c6 thé nguy hiém

néu str dung bat can hoic khong ding cach,
c6 thé gay trong thwong hoéc tir vong cho
ngwoi sir dung hoac nhirng ngweoi khac.
Khoéng cho phép tré em hoac nhirtng ngwoi
khac khong dwoc dao tao vé str dung may
cwa str dung hoac bao tri may.

Khéng cho phép bat ct¥ ai khac str dung may
cwa ma khong dam bao trwéc ring ho nam
ré ndi dung ctuia sach hwéng dan st dung.

Khong bao gio str dung may néu ban mét
méi, néu ban udng rwou, hoac néu ban dang
dung dwoc pham cé thé tac dong dén tam
nhin, sw phan doan hodc hanh déng phéi
hop cua ban.

CANH BAO! Moi thay déi va/hoac str dung
phu kién khong dwoc cho phép cé thé gay
trong thwong hoac tir vong cho ngwoi str
dung hoac nhirng ngwei khac. Trong moi
trwong hop khong dworc thay déi thiét ké cta
thiét bj trir khi dwo'c nha ché tao cho phép.

Khong dworc stra dbi san pham nay hoic str
dung né néu c6 dau hiéu may cwa da dwoc
ngwoi khac sira doi.

Khéng bao gi® str dung néu may cwa sai
héng. Hay thwe hién cac kiém tra, chi dan
vé bao tri va stra chiva dworc mé ta trong
sach hwéng dan nay. Mét s6 bién phap bao
tri va stra chira phai do chuyén vién dwoc
dao tao va c6 chuyén mén thwc hién.

Xem chi dan dwéi tiéu dé Bao tri.

Ludn str dung phu kién chinh géc.
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VAN HANH

An toan tai noi lam viéc

A\

CANH BAO! Khoang cach an toan téi tat ca
cac bo phan chuyén déng téi thiéu 1a 1,5 m.
Ban c6 trach nhiém dam bao ring tha vat va
ngw®i xem khéng & trong khu vwc lam viéc.

Quan sat xung quanh nham dam bao khong cé gi c6 thé
anh hwéng t6i viéc ban didu khién may cua.

DPam bao réng khong ¢ ai/vat gi co thé tiép xuc véi thiét
bi c&t hodc bj va dap bdi cac bd phan néu day dut.

Bao vé khu virc [am viéc bang cac bo phan bao vé thich
hop néu co nguy co cac bé phan bi vang ra tw vat liéu
cét. Bdo vé va che chan khu vuc 1am viéc ddng thoi dam
bao ring khong ai cé thé bi thwong hoac vat liéu nao

bi héng.

DPam bao rang khong c6 dwdng 6ng hodc cap dién nao
dwoc dan vao khu vic 1am viéc hoac vat liéu nao bi cat.

Kiém tra chic chén rang day dién trong khu vuc 1am
viéc khoéng dan dién.

DPam bao rang khu vuc 1am viéc dwoc chiéu sang du
nham tao ra méi trwdng lam viéc an toan.

Khéng dugc st dung may trong thoi tiét xau, nhw khi
swong mu day dac, mwa to, gi6 lon, lanh gét, V.V..
Lam viéc trong thoi tiét x4u sé rat mét va cé thé dan
t&i didu kién nguy hiém nhu bé mét tron trwot.

Ky thuat lam viéc co’ ban

May cwa nay duoc thiét ké dé cwa bé tong, gach va
cac vat liéu bang da khac. Tat ca cac muc dich s dung
khac déu khéng thich hop.

Chi dung may cwa nay voi Husqvarna PP 455E hoac
mot thiét bi dwoc ndi voi Hugqvarng RC 455. Tat ca cac
trwong hop st dung khac déu bi cam.

May cwa nay danh cho céac van hanh vién c6 kinh
nghiém s dung trong cac (rng dung céng nghiép.

Khéng diéu chinh thiét bi an toan. Kidm tra thwong
xuyén nh&m dam bao ring may cwa hoat déng ding
chirc nang. Khong duoc chay may cwa nay véi thiét
bi an toan bi hdng hoac bi thao roi.

Ludn dam béo rang thiét bi an toan dugc Iap chinh xac
trwdc khi khéi ddng may cwa. Khdng cat néu khong
c6 thiét bj an toan.

Khong st dung day bi mon hodc héng.

Chi sir dung day do nha san xuét khuyén dung.
Xem chi dan dwéi tiéu dé "Dt liéu ky thuat".

Khong cat néu khoéng c6 nudc lam mat. Day dwoc lam
mat kém co thé dan t&i qua nhiét cac phép doap, khién
mai mon nhanh hon. Trong trwdng hop xau nhat, cac
doan day co thé bi tudt ra khéi day va gay thwong tich
cho nguwdi & gan may cua.

Bam bdo rang tat ca cac khop néi, méi ndi va voi thay
Ilwc déu hoat ddng tot.

Gilr sach voi thay Iwc va cac khop ndi. Khéng st dung
nham cac voi.

Khong st dung cac voi da bj bién dang, bi mon hoac
héng.
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Kiém tra chac chan réng cac voi duwoc ndi chinh xac véi
may cwa va cac khép ndi thiy lwc khéa nhw dw kién truéc
khi diéu &p hé théng thay lwc. Khoa cac khép néi béng
céach xoay dng ndi ngoai trén khép ndi cai sao cho khe
ndi di chuyén khéi khép néi cau.

Kiém tra may cuwa, cac khép ndi va voi thdy lwc hang
ngay xem ¢ bi rd ri khong. Vét thing hodc ro i co thé
gay “phun dau thly lwc” & than may hoéc dan dén trong
thwong khac.

Khong théo cac voi thly lwc néu chua tat may va thao
thiét bi thay lwc ddng thoi d@m bao cac méto da ngirng
hoan toan.

Khong vuot qua Iuu lvgng hodc ap suat dau thay luc
dworc chi dinh cho dung cu dgang st dung. Ap suat hoac
lwu lwong thira cé thé dan dén thing vé.

Phai str dung céac voi dwoc danh dau va phé chuan 1a
khéng dan dién khi st dung cac dung cu thiy lwc trén
ho&c & gan cac day dan dién. Str dung céac loai voi khac
c6 thé dan dén trong thwong hodc tham chi Ia t& vong.

Khi thay voi, phai st dung cac voi dwoc danh dau 1a
'chét dién moi khéng dan dién”. Phai thweng xuyén kiém
tra voi vé tinh cach dién clia chung theo hwéng dan

dac biét.

Chay hé théng thay lwc cho dén khi dat téi nhiét d6 van
hanh la 30°C truwéc khi khéi dong cwa dé tranh ap lwc
nguoc va an mon khac.

Luén dam bao ban c6 vi tri lam viéc an toan va virng
chac.

Banh dau r6 rang tat ca cac vét cat sé thuc hién trudc
khi ban bat dau cwa, viéc nay giup tien hanh cwa ma
khéng gay nguy hiém cho ngwdi hodc may cua.

Khéng duoc dé may cwa khong cé nguoi giam sat khi
dong co dang chay.

Khéng cwa theo cach khién ban khoéng thé dé dang voi
téi nat ngirng khan cép trén thiét bj thay lwe hodc nut
ngtrng trén diéu khién tlr xa. Xem hwéng dan s dung
thiét bi thay Iuc.

Dam bao ludn c6 ngudi & bén‘canh khi bar) st dung
may cwa, dé& ban cé thé yéu cau tro gitip néu xay
ra tai nan.

Quan sat ky khi nang 1én. Ban dang x Iy cac b phan
nang, cé nguy co xay ra chan thwong hodc cac thuwong
tich khac.

Van chuyén va lwu kho

Bao vé thiét bj trong qua trinh van chuyén nhdm tranh
héng héc va tai nan khi van chuyén.

Ludn t&t ngudn dién cho thiét bi thy lwc va thdo cac voi
ndi v&i may cua trude khi di chuyén thiét bi.

Cét gitr thiét bi & noi co khoa dé tré em va nhirng nguoi
khong dwoc cho phép khong tiép can.



LAP RAP

L&p rap/Cai dit thiét b

| é CANH BAO! Théo céac voi thay Iwc.

CANH BAO! Luén dit cwa & vi tri sao cho
ban c6 thé dirng ma khéng cé nguy co’

bi va dap b&i day bi dirt. Pam bao nhirng
ngwei khong dwoc cho phép khong vao
khu vwe lam viéc trong khi cat. Va dap vao
day bij dirt c6 thé dan dén tir vong hoic
trong thwong.

Can phai lén ké& hoach cwa cét can than trwdc khi lap may
cwa dé cé thé tién hanh cong viéc mot cach dé dang nhéat
c6 thé.

C6 thé I1ap rap Husqvarna CS 2512 dé thyc hién cat theo
chiéu ngang hoéc chiéu doc. Cwa duoc lap thdng ding
khi ban muén cét theo chiéu doc.

Cua dugc lap theo chiéu ngang khi vét cét sé duoc thuc
hién (’y‘chiéu cao tang nha va khi vét cat dwoc thwe hién
trong tang nha.

C6 thé can phai khoan 16 d& ludn day qua vat liéu can cét.

D&t cwa & vi tri thich hop trudc vét cét’du kién. Khi cuwa
o] qung vi tri, cO dinh cwa bang cach siét chat bu-l6ng neo
xuong.

Khi cwa dwgc gan véi san nha, hay siét chat chan diéu
chinh sao cho cwa ding chac.

Hay nhé rang trong tam clia may cwa (vong tron mau xam)
dwoc dat gitra cap chan diéu chinh thi nhat va the hai (cap
chan diéu chinh dwoc danh dau 1-3) véi vét cét ngang (A).
Khi cat dwéi may cwa, diéu quan trong la cwa phai dwoc
gan chat béng bu-16ng neo (b) va phai str dung cép chan
didu chinh 2 va 3. (Cap chan di&u chinh 1 cé thé & trén
phan da cat roi.) Néu cwa khong duwoc gén chat no sé

bi lat sau khi c&t qua cép chan didu chinh nang d& vat liéu.

o © o)
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Néu can, hay lap banh pu-li @& hd tro qua trinh cat. St dung
cac banh pu-li cho phép giam sé lwong géc séc nhon ma
day phai kéo xung quanh, gitip day it mon rach hon déng
thoi cat dé dang hon. St dung céc banh pu-li ciing cho
phép dan day theo nhiéu hwéng khac nhau ma khéng can
phai di chuyén may cua.

Ddng thoi, str dung cac banh pu-li d& cudn day lai khi cat
xong.
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LAP RAP

Ludn day

CHU Y! Day da st dung phai ludn dugc chay cuing
hwéng véi huwdng chay trwéc dé dé tranh mon rach khong
can thiét.

Co6 thé dé& dang nang bo phan bao vé 1én cho dé 1ap day.
Bay gi& hdy ludn day nhw sau:

1 Dam bao khoang may & vi tri téi thiéu.

2 Dat day xung quanh vat liéu cwa, co thé ludn qua cac
|6 da khoan san va vong vé may cua.

3 Ludn day qua 16 béng banh quay va xung quanh sb b6
banh phu hop trong khoang may.

4 Diéu chinh thiét bi banh truyén dong theo sé lwong banh
xe dwgc st dung trong khoang may:

N&i 1dng tay cAn bang cach van chét nguoc chiéu kim
ddng hd. Bay gi¢r hdy quay bd phan banh truyén dong
sao cho tay can thdng hang véi cac vach trén cwa. Khoa
bd phan banh truyén déng bang cach van ngwoc chét.

Thuong chi str dung mét bd banh xe & giai doan cét
dau tién.
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5 Ludn day xung quanh banh truyén dong va xuyén
qua 16 bang banh quay th hai. Banh quay cé thé xoay
va duwoc khda & vi tri can thiét bang cach van cac chbt
duoc danh dau (A).
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6 Trwéc khi ndi cac khép ndi trén day, phai van 1 dén
2 vong mdi mét day duoc st dung. Diéu quan trong
la phai van day cling véi hwéng bén day. Bidu nay
gitip day mon déu nhét cé thé trén cac doan giao chéo
clia day.

7 Khoa day bang mét chét. Néu khong cé éng ndi dudi
trén day, phai ndi bén nhixtng méi ni nay trén day.
Phai st dung kim udn day. Néu ban khéng biét chéc
chan nén st dung kiéu kim nao, hay lién hé v&i nha
phan phdi Husqvarna.

8 Khi day dwoc dan hwéng ding cach né sé chay qua
may cwa nhw hinh vé dwéi day:




LAP RAP

Bé tri nwéc lam mat

CHU Y! Bé nudc lam mat day nhw du kién trong khi cat,
can phai diéu chinh vi tri ciia nwdc lam mat khi cat vat
liéu. Nh& phai luén ngirng may khi thire hién diéu chinh.

Husqvarna CS 2512 dwoc trang bi hai ctra xa nwéc lam
mat. Ly twéng 1a c6 thé néi cay gido nwéc Husqvarna voi
hai clra xa nay. Sau dé cac cay giao nwéc dwoc dat & noi
day tham nhap vao tAm bé tdng. Theo cach nay day dan
nwéc vao vét cat, khién cho bui bé tong két dinh lai va day
dwoc lam mat mot cach hiéu qua.

NUOC

Ngoai nwéc lam méat tlr cdy giao nwéce, day con dwoc goi
rira bang hai banh quay trén may. Diéu nay gitp gi cho
day sach nhét co th&, ddng nghia v&i cua co thé hoat
dong vai it tén that ma sat hon va hiéu suét Ién hon vi day
sach hon.

Noi thiét bi thay Iwc

Khi cwa dwoc 1ap hop ly, né phai dwoc nc‘;i v&i mot thiét
bi thay Iwc. Husqvarna CS 2512 duoc thiét ké dé str dung
v&i Husqvarna PP 455 hoac Husqvarna RC 455.

1 Pam bao rang thiét bi thay lwc dwoc ndi véi ngudn dién.
2 N&i nwéc lam mat véi méto trén thiét bj thay lwe.
3 Kiém tra chc chan rdng man hinh hién thi trén diéu
khién tir xa hién thj “CONNECT HOSE BUNDLE”
(NOI CUON DAY MEM). Néu khong, hay lam theo huwéng

dan trong Sach huéng dan sir dung danh cho PP 455E
hoac RC 455.

4 Lép thanh chan gidm &p Ién thiét bi thay Iwc nhuw thiét
lap trong hwédng dan vé thanh chan.

5 Nébi hai voi thiy Iwc nhé hon véi thanh chan giam ap.
Cac voi trong cudn day mém dwoc danh dau dia dé béi
khép néi sé dwoc ndi vai voi trén thanh chan gidm
ap cling dwoc I&p bang dia.

6 Khoa cac khép n6i bang cach xoay ong noi ngoai trén
kh&p ndi sao cho khe ndi di chuyén khéi khép nbi cau.

7 Lap hai voi dwoc ndi trén thanh chan gidm ap véi cac
voi toi xilanh nap trén cwa. Céc voi trong cudn day mém
dwoc danh dau dia d6 boi khdp ndi sé duge noi voi voi
trén cwa ciling dwoc lap bang dia.

8 Nbi voi nwéc véi ngudn nwdc vao trén cua.

9 Lé&p hai voi thay lwc I&n trén thiét bi trwde tién, sau do
I&p vao cac mbi noi & méto may cwa. Khoa cac khép noi
béng cach xoay ong noi ngoéi trén khép noi sao cho khe
ndi di chuyén khoi khép ndi cau.

LUU Y!

Néu cac khép ndi bi ket khi I&p, phai g& ket hoan toan trudc

khi 14p lai.

DPam bao cac khép ndi trén voi khéng siv dung dén khong

nam truc tiép trén mat dét.

Ludn gilr cho cac khép néi sach sé. Khép ndi sach sé st
dung dwoc lau hon.

Tiéng Viet - 67



KHO1 PONG VA NGUPNG MAY

Trwée khi khéi dong

e Che chan khu vuc sé cat d& nguoi khdng dwoc cho
phép khdng bi thwong hoac gay xao nhang cho nguoi
van hanh.

* Dam bdo rang tat ca cac voi thay lwc va cac méi ndi
kh(‘)ng‘ bi hw hai va du’o’g noi dung cach, hé thong lam
mat bang nwéc dwgc noi chinh xac va duoc bat.

Khéi déng

CHU Y! Bé nudc lam méat day nhw du kién trong khi cat,
can phai diéu chinh vi tri cia nwédc lam mat khi cat vat
liéu. Nh& phai ludn ngirng may khi thuc hién diéu chinh.

Khi toan bo thiét bi da dwoc 1&p rap xong, c6 thé kh&i dong
cat. Dé may cua cét hiéu qua nhéat cé thé, phai khéi dong
may cwa nhu sau:

1 Doéng van trén thanh ch&n gidm ap béng céach xoay chét
ngwoc chiéu kim déng hd cho dén khi né ngirng lai, sau
do xoay hai vong nguorc lai.

2 Khéi ddong méto dién bang cach bAm nit mau xanh trén
diéu khién tir xa mot Ian.
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3 Thiétlap lvu lvong nap trén thiét‘bi vé muirc t6i da bang
cach xoay nim diéu khién trén diéu khién tlr xa theo
chiéu kim déng ho.
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4 Cang day bang cach xoay can than chét trén thanh chén
giam ap theo chiéu kim ddng hd cho dén khi day dwoc
cang vira di. Dam bao ludn kiém tra chac chan réng day
dwoc dat chinh xac trong tat ca cac banh trén cuwa.
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5 Khéi dong truyén dong day bang cach xoay ndm diéu
khién trén diéu khién tir xa theo chiéu kim déng hé.
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6 Can than téng téc moto bang cach xoay nim diéu khién
xoay méto. Ap suat lam viéc phu hop khi cat ndm trong
khoang tlr 100 dén 130 bar, tuy nhién mc nay cé thé
thay déi tuy theo sb lwgng banh dan dwoc str dung
trong khoang may, lwong day dang st dung va do clrng
cla vat liéu can céat.

7 Khivat lieu dwoc cét roi, ap suét 1am viéc sé gidm nhuw
dwoc hién thj trén man hinh, va khi dé khoang may phai
duoc kéo cang. Thuwe hién viéc nay béng cach xoay chét
trén thanh chan giam ap theo chiéu kim déng hd.

8 Luwc cang ra trén khoang may duoc hién thj bang chi
b&o trén may cwa (hién thj & vi tri ti thidu). Khi xilanh
khoang may céng hoan toan, phai nglrng may cwa va
cudn day xung quanh mét boé banh d&n méi. Sau d6 tiép
tuc cat nhw trén.

Ngirng may
e Giadm tbc cho day va cho phép méto ngirng hoan toan.
e Tt méto dién bang cach bam nut mau xanh trén diéu

khié&n ttr xa.

Thao may cwa

e Thao cac day dan vao ra khai thiét bj thay luc.

e Thao céac voi thly luc va voi nwdc ra khoi thiét bi cua.
o Gap tay can khoang may lén trén.

Qéc bwéc khac dwoc thwe hién theo trinh tw ngwoc lai dé
lap rap.

Lam vé sinh

CHU Y! Khéng str dung chét tay rira 4p suat cao dé lam
sach may cuwa.

Cuwa phai dwoc lam vé sinh sau méi lan c&t. Phéi lam sach
toan bo thiét bi cwa. Nén thao voi nwéc ra khéi can truc
va st dung va st dung voi nay dé rira sach thiét bj cwa.
Néu can, ban ciing c6 thé st dung ban chai lam sach
dwoc cung cap hodc vat twong tw dé 1am vé sinh thiét bi.
Khoéng st dung chét tAy riva &p suét cao dé lam sach

may cua.



BAO TRI

Bao tri

CAN THAN! Chi tién hanh kiém tra va/hoic
bao tri sau khi da thao cac voi thuy lwc.

Nguwoi str dung chi dwgc thire hién viéc bdo tri va stra
chi*a nhw mé ta trong sach Huéng dan S dung nay.
Nhirng cong viéc khac phai do mot xwéng bao tri dwoc
Gy quyén thuc hién.

Ngoai viéc bao dwdng hang ngay nhw lam vé sinh va boi
tron, may cwa phai dwoc bao tri. Sau 50 gid tién hanh cat,
may cwa phai dwoc bdo tri tai mét xwdng bao tri dwoc
chinh thirc cong nhan clia Husgvarna. Sau dé may cua
phai duwoc bao tri sau méi 100 gi&r van hanh. Viéc béo tri rat
quan trong vi no giup ban c6 duwoc mét chiéc may cwa hoat
doéng hiéu qua nhat co thé trong thoi gian dai.

Tra mo&
Dé& day chay it ma sat nhat c6 thé, phai tra m& cho cac truc

ctia khoang may. Tra m& sau 5 -10 gi& van hanh mot 1an.
S dung Dau OG2 clia Canada hodc loai m& twong tu.

Stra chira

CAN THAN! T4t ca cac loai hinh stra chirva
chi dwoc phép tién hanh b&i nhan vién sira

chira dworc Gy quyén. Diéu nay gitp ngwoi
st dung tranh gap phai nhirng rai ro Ié&n.
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DU LIEU KY THUAT

CS 2512

Ngudn dién trén banh truyén déng (v&i PP 455), kW

Lwu lwong dau thay lwc, l/phat / gpm

Ap suét thay luc tbi da, bar/psi

Ap suét thay luc tbi da dwoc khuyén dung khi cat, bar/psi

Do dai day tbi da trong khoang may (2,4 m/bd banh), m

Kich thwéc, can gap vao va bod phan bao vé gap xuéng (D x R x C), mm
Trong lvong, kg/lbs

Tbc d6 day banh réng 1, m/giay / ft/s

Tbc d6 day banh réng 2, m/giay / ft/s

Tiéng on phat ra (xem lwu y 1)
Mrc ap am, do béng dB(A)
Mtrc @p @m, bdo dam L, dB(A)

Mtrc am thanh (xem lwu y 2)
MUrc 4p suat am thanh & tai ngwdi siv dung, dB(A)

20

65/17
230/3400
130/1900

12
1150x750x980
150/330

20/66

25/82

94
95

83

Lwu y 1: Tiéng on phat ra méi truong duoc do béng cong suét am (L) tuan tha qui dinh s6 15027/A1 clia EN.
Lwu y 2: Mirc &p suét tiéng dn theo EN 15027/A1. Dir liéu dwoc bao céo vé mirc ap suét tiéng dn co do phan tan théng thudng theo

théng ké (d6 léch tiéu chuan) 1a 1,0 dB(A).

Swrc chira cua khoang may

S6 cép banh xe trong khoang may

1 2 3 4 5
Chiéu dai t6i thiéu & may cwa, m 34 4.4 55 6,5 7,5
Do dai hap thy, m 2,4 4,8 7,2 9,6 12
Chiéu dai t6i da & may cwa, m 5,8 9,2 12,7 16,1 19,5

Bang d6 cang CS 2512

Kh&i dong.

Van hanh binh thuong, t6i wu cho tudi tho cua day.

Téc d6 cét nhanh, cé nguy co nhanh héng day va vé méi néi.

Ap suét S6 lwong pu-li dwore stv dung trén tay can ctia khoang chira day.
xilanh (bar) | 4 2 3 4 5
5 30 10 © 0 0
10 40 13 10 10 B
20 60 30 20 15 10
30 100 45 30 25 15
40 125 60 40 30 20
70 45 35 25
90 60 45 30
70 55 40
80 60 45
90 70 55
100 75 60

Day nén str dung

D& biét thém théng tin vé cac dung cu kim cwong khac (bang day) tir Husqvarna, hay lién hé véi nha phan phéi Husqvarna
hoac truy cap trang web clia Husqvarnas tai www.husgvarnacp.com.
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DU LIEU KY THUAT

Tuyén bo ctaa EC vé tinh phu hop
(Chi &p dung & chau Au)

Cong ty Husqvarna AB, SE-433 81 Goteborg, Thuy Dién, DT: +46-31-949000, tuyén bo theo trach nhiém duy nhét rang
Husqgvarna CS 2512 €0 sO xé-ri tr nam 2010 tré di (nam dwoc ghi rd bang chi¥ trén bang thong so v&i s6 xé-ri sau), la phu hop
véi nhitng yéu ciu theo QUI BDINH CUA HOI BONG:

e ngay 17/5/2006 "v& may moc thiét bi" 2006/42/EC
Céc tiéu chuén sau da dwoc ap dung: EN 1SO 12100:2010, EN 15027/A1:2009, EN 982/A1:2008.
Goteborg ngay 26 thang 1 nam 2012

Anders Stroby
Pho chu tich, Trwdng bd phan May cat chay dién va Thiét bi Xay dwng ctia Husqvarna AB

(Pai dién dwoc Gy quyén cho Husqvarna AB va chiju trach nhiém vé tai liéu ky thuat.)
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JP — HUREHBAE (A1) IFIV), KO — Moix| /12, CN - [E#4i% A, MY — Arahan asal, VN — Chi dan ban dau
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